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BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK:

Ezt a gépet ivhegesztéshez és Lift TIG-hez tervezték fedett elektrédakkal.
Mas célra nem hasznalhat6 fel.

Ezt a gépet csak felhatalmazott és hegesztéssel tapasztalt személyzet lizemeltetheti. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy minden csatlakozast, miveletet, karbantartast és javitasi eljarast felhatalmazott személyek végeznek. A
gép lizemeltetése elbtt feltétlenll olvassa el ezt a kézikdnyvet. A kézikdnyv utasitasainak be nem tartdsa sulyos
sérilést, életvesztést és a gép kdrosodasat okozhatja. Kérjiik, olvassa el az alabb felsorolt szimbdlumokra
vonatkoz6 figyelmeztetéseket. Kolarc Makine imalat San. ve Tic. Inc. nem villal felel6sséget a nem megfelel
csatlakozasok, tarolasi feltételek és a hasznalat okozta karok miatt,

FIGYELMEZTETES: Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy a kézikonyvben talalhatd utasitasokat be
kell tartani az esetleges sulyos sériilések, életvesztések vagy a gép karosoddsanak
elkerllése érdekében. Védje meg magdt és a korulotte 1év6 embereket.

FIGYELMESEN OLVASSA EL ES ERTSE MEG AZ UTASITASOKAT: A gép hasznalata elétt
feltétlendl olvassa el és értse meg a haszndlati utasitast. A kézikonyvben taldlhatd
utasitasok be nem tartdsa sulyos sérlilést, életvesztést és a felszerelés sériilését
okozhatja. A hegesztést nem szabad gondatlan, toprengd, faradt és dlmatlan allapotban
végezni. Az ivhegesztés biztonsdgos alkalmazds, ha megfelel6 OSvintézkedéseket
tesznek a hegeszt6 potencialis veszélyektél valé védelme érdekében. Ha ezeket az
Ovintézkedéseket figyelmen kivil hagyjak vagy elhanyagoljdk, olyan veszélyek
Iéphetnek fel, mint az dramiités, a tulzott fUst- és gazexpozicid, az ivsugdrzas, a tliz és
a robbands, ami sulyos sérilést vagy akar halalt is okozhat.

Megjegyzés: Olvassa el az ANSI Z49.1 szabvanyt a hegesztés biztonsagaval kapcsolatos részletes informaciokért.
Véddéfelszerelés: A hegeszt6kezelSknek
olyan ruhdzatot kell viselnitik, amely
megvédi Gket az égésveszélytdl. A
hegesztési égési sérilések nagyon gyakori
kockazatot jelentenek, amelyet a csupasz
bérre  froccsen6  hegesztési  szikrak
okozhatnak. A hegesztés sordn viselt
ruhdzat az  alkalmazott  hegesztési
modszertdl  fuggéen  valtozhat, de
dltalaban a ruhdzatnak biztositania kell

A konny(i mozgdst és a hegeszt6 testét le kell fedni, hogy megvédje a froccsenéstdl, a szikraktdl és az ivsugdrzastdl. A
gyapju ruhdkat langallésaga miatt elényben kell részesiteni. Szintetikus ruhazatot soha nem szabad viselni,
mivel h§ hatasara megolvad. A védGruhazatot védeni kell a zsirtdl és az olajtdl. Az ilyen anyagok oxigénnel ellatott
kornyezetben ellendrizetlenil meggyulladhatnak és éghetnek. Az ingujjakat és a nadragokat nem szabad
Osszehajtani. Ez azért van, mert szikrak és olvadt fémek Iéphetnek be a red6kbe. A nadragot tavol kell tartani a
munkacip6tél, nem szabad behelyezni. Ellenkezd esetben olvadt fémek és szikrdk juthatnak be a cipébe.

A veszélyes helyzetekben hasznalt egyéb védGruhazat a kdvetkezd;

e T(z4ll6 ruhazat

¢ Bokavédd

* Kotények

* B6r mandzsetta és vallkopeny

* Hegeszt6maszk alatt viselt kalap

Langallé anyagbdl, példaul b6rbél készilt kesztylit kell viselni, hogy megvédje a kezét az égési sérilésektdl,
vagasoktdl és karcolasoktdl. Ezenkivil a 1angdllé anyagbdl, példaul bdrbdl készilt kesztylknek er&snek és
szaraznak kell lennilk, hogy némi szigetelést biztositsanak az dramités ellen.



Zaj:

Flltokot kell viselni, hogy megvédje a fulet a szikraktdl és az olvadt fémekt6l, és megakaddlyozza az
ivhegeszt6gép zajabdl eredd halldskarosoddst. Ha a munkahelyi zaj eléri a zavard és fejfajast okozd szintet,
hallasi probléma Iéphet fel. Ebben az esetben a fiilvéd6t azonnal viselni kell. El6fordulhat, hogy a
hallaskdrosodds nem észlelhet6 a vizsgélat elvégzéséig, és lehet, hogy mar tul késé a kezeléshez.

A munkakdrnyezet fontossaga és tisztasaga:

A munkakornyezet rendje és tisztasaga ugyanolyan fontos, mint a hegeszt6gép szervizelése. Valdjaban a kar
mértéke megszorozhatd a kdrnyezetben él6 emberek szamaval. Although any warnings on the machine have
been read and the necessary precautions have been taken, any of the people inthe vicinity may be caught in
the work area, causing a risk of electric shock, hot metal contact, or falling.

Minden berendezést, kabelt, toml6t és gazpalackot tavol kell tartani mozgé .
Efforts should be made to keep the environment tidy and the work
environment should be cleaned when welding is finished. lly mdédon a
munkabiztonsag mellett a munka hatékonyséaga is névekedni fog. Ezenkivil a
hegesztési z6na kozelében |év6 mas munkavallalék behatolhatnak a
hegeszt6furdébe, ezért a hegesztés soran védéképerny6t kell huzni.

A GAzcs6 FELROBBANHAT: Csak hegesztéshez eldallitott véddgazt
tartalmazé s(ritett gdzpalackokat haszndljon. Ellendrizze, hogy a hasznalt
gaz- és palacknyomasnak megfelel6 szabalyozok megfeleléen vannak-e
felszerelve a hengerbe.A csoveket fliggéleges helyzetben kell tartani, és a
biztonsdgi lanccal rogzitett helyre kell régziteni. Soha ne mozgassa a csoveket
a védGsapkak bezarasa nélkil. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az elektrédak,
elektrédafogdk, foldel6 fogok és fesziltség alatt allé alkatrészek nem
érintkeznek a gazpalackkal. A csoveket az ugynevezett kockazatos
teriletektdl tavol tarolja, amelyek hét és szikrakat termelnek.

A HEGESZTETT ANYAG EGHET: A hegesztés soran nagy mennyiség(i hé szabadulhat fel. A forré feliiletek és
anyagok sulyos égési sériiléseket okozhatnak. Az ilyen anyagok megérintésekor és kezelésekor keszty(it
kell viselni.

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: Az aramiités kockdzata a legstlyosabb

:? ® kockazat, amellyel a hegeszt6 kezel6 gyakran taldlkozhat. Az elektromosan
fesziltség alatt all6 alkatrészekkel valo érintkezés sériilést, halalt vagy dramiitést és
hirtelen reflexesést okozhat. Ne érintse meg az elektrédat, a foldelési csatlakozast
vagy a géphez csatlakoztatott fesziiltség alatt 4llé6 munkadarabot, amig a gép
mikodik. Szigetelje magét az elektrdoda, a foldelés vagy a munkadarab ellen. A
készulék kihtzasa utdn ne érintse meg azonnal a dugo fém végeit, mert aramutés
veszélye allhat fenn.

A hegeszt6géphez kapcsol6do aramiités kockazata két kategdriaba sorolhaté:

e ElsGdleges feszultség sokk (példdul 230 - 460 V)

* Masodlagos fesziiltség sokk(példaul 20 - 100 V DC)
Az elsGdleges dramiités nagyon veszélyes, mivel sokkal magasabb, mint a hegesztési fesziltség. Elsédleges
aramutést tapasztalhat, amikor a gép aramellatasa be van kapcsolva, a teste érintkezik a talajjal, vagy megérinti a gép
fesziltség alatt 4llé pontjat. Ne feledje, hogy a késziilék BE-KI kapcsoldjanak kikapcsoldasa 6nmagaban nem feltétlendl
elegendd megoldds. A teljes biztonsag érdekében az BE-KI kapcsoldt le kell vélasztani, és a kabelt a biztositék
kikapcsoldasa utan le kell vélasztani a csatlakozdsi pontrdl. Soha ne tavolitsa el a gép oldalburkolatait, és
meghibasodas esetén ellendrizze és javitsa meg hivatalos technikussal. Ugyeljen arra, hogy féldelje a gépet és a
munkadarabot. Ne hasznaljon szigeteletlen kdbeleket és fogdkat, cserélje ki Sket Ujakra. Soha ne meritse az elektrédat
vizbe, hogy lehiiljon. Ne érintse meg a két kilonallé hegesztégéphez csatlakoztatott elektrédakabeleket , mivel a
fesziiltség a két gép nyitott dramkari fesziltségének 6sszege lehet. Mindig viseljen biztonsagi 6vet, hogy megakadalyozza
az dramUtés okozta esést, amikor magasan a talaj felettdolgozik.



A FUST ES A GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés fustok és gazok
felszabaduldsadt okozhatja. Megfelel§ szellzésrél kell gondoskodni, vagy a
fustoket és gazokat ki kell engedni a légzési zdndbdl, hogy megvédjék a
felhasznaldkat ettsl a veszélytdl. AltalaNOS hegesztési alkalmazasok; A fiistnek vald
kitettség id6tartamatdl és a fust mennyiségétsl fliggben atmeneti hatdsok,
példaul az arc és a bdr égése, szédilés, hanyinger és laz fordulhatnak el6. A
fUstnek valo tartds kitettség vas felhalmozddasat okozhatja a tiidében és
kdrosodhat a funkcié. A bronchitis és a tiid6fibrézis a f6 hatasok kozé tartozik.
Egyes elektrédak tartalmazhatnak specialis szell6zést igényl6 6tvozeteket.

Ezeknek a specidlis szell6zést igényl6 termékeknek a cimkéit nem szabad figyelmen kivil hagyni, és a
"Termékbiztonsagi adatlap" jelentéseket gondosan el kell olvasni. Az ilyen anyagok hegesztésekor sziikség lehet
gazélarc viselésére. A fej fustfelh6t6l vald tdvoltartasa a legegyszerlibb mddja a veszélyes fuistok és gdzok
elleni védelemnek. Ne Iélegezzen be fiistoket és gazokat, hasznaljon légkeringetd vagy mechanikus szell6ztetd
berendezést, és viseljen gazalarcot, ha nem biztositott a megfeleld szellGzés.
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A HEGESZTES| iV EGHET: Hegesztéskor vagy ellenGrzéskor megfelel
maszkokat, szlir6ket és védGszemiivegeket kell haszndlni, hogy megvédjék a
szemet a hegesztési iv dltal kibocsatott froccsenésektsl és sugaraktol. A bért
langdll6é anyagbdl készilt ruhdkkal kell védeni. A kozvetlen kozelben tartézkodd
személyeket nem éghet6 anyagokbdl készilt, megfelel6 0Osszecsukhatd
képerny6kkel kell védeni, és figyelmeztetni kell, hogy ne nézzenek a hegesztési
ivre, és ne tegyék ki magukat az ivsugarnak. A szem UV-expozicidja, még rovid
ideig is, szemégést okozhat. El6fordulhat, hogy a hegesztést csak drakkal az
expozicié utan veszik észre, de nagyon zavard, és akar dtmeneti vaksagot is
okozhat. Altaldban a hegesztés dtmeneti allapot, de az UV-sugarzasnak valé

tartds és gyakori kitettség tartés szemkdrosodast okozhat. Védelmi intézkedésként nem szabad az ivldmpara
nézni, hanem megfelel§ szlrbvel elldtott védGszemiiveget kell haszndlni. Az aldbbi tdblazat hasznélhatd a
fedett elektrédaval torténd ivhegesztéshez megfelel sz(ir6k kivalasztasara.

Véddszlirg kivalasztasi tablazat
Hegesztési Elektroda Aramtartomany Védbszird Véddsziré
modszer atmérdje (mm) (amper) (alsé hatar) (javasolt)
Fedett <24 <60 7 -
Elektréda 2.5-4.0 60 - 160 8 10
iv 4.0-6.4 160 - 250 10 12
Ellatas >6.4 250-550 11 14

Forras: ANSI Z49.1-2005.
Altaldban a hegesztést sotét véddszirdvel kell elkezdeni, majd a munkat kénnyebb sziirével kell folytatni , amely
megfelel6en megmutatja a hegesztett terliletet, feltéve, hogy nem esik a minimalis szint ala. A hegeszt6 maszkok védik
a fejet, az arcot, a flileket és a nyakat az dramutés, hg, szikra és tliz kockazatatol.

HEGESZTESI SZIKRAK TUZET ES ROBBANAST OKOZHATNAK:

Tartsa tavol a gyulékony anyagokat a hegesztett terilettdl, és helyezze a
tlizolto késziléket konnyen elérhet6 helyre. A hegesztési folyamat soran
keletkez6 szikrak és forré anyagok konnyen &tfréccsenhetnek a vékony
repedéseken és még a legszlikebb nyildsokon is. Ne hegesszen dobokra,
horddkra, tartalyokra vagy anyagokra anélkil, hogy megbizonyosodna arrdl,
hogy intézkedéseket tesznek a gyllékony és mérgez6 gazok teljes
eltdvolitasdra. Soha ne miikodtesse a gépet gyulékony géazok, g6zok vagy
folyékony tiizel6anyagok jelenlétében. Mindig vegye figyelembe a tlzveszélyt
mivel az ivhegesztés soran magas hé6mérséklet fordulhat el6. A hegesztési iv

hémérséklete elérheti az 5000 ° C-ot, de &ltaldban ez a h6 6nmagdban nem okozza a tiizet. A tlizveszély
szikrakbol vagy olvadt fémekbdl allhat. Ezek a fémek tiz méterre pattoghatnak. Ezért tartsa tavol a gyulékony
anyagokat a hegesztési kornyezettél. Gy6z6djon meg arrdl is, hogy a munkadarab nem érintkezik olyan
anyaggal, amely melegitéskor meggyulladhat. Anyagok, amelyek képesek



érintkezés Utjan meg gyulladni; folyadékok (benzin, olaj, festék, higitéd és hasonldk), szilard anyagok (fa, karton,
papir és hasonldk) és gazok (acetilén, hidrogén és hasonldk). Figyelje meg a hegesztett kozeget. Ha a kozelben
benzinnel vagy hidraulikaolajjal miikédé rendszerek vannak, és nem tudja mozgatni a hegeszt6kozeget vagy a
rendszert, tegyen kozéjuk tizallo sz(ir6t. Ha magasra vagy létran hegeszt, gy6z6djon meg arrdl, hogy nincs
alatta gyulékony vagy robbandsveszélyes anyag. Ne feledje, hogy a salak és a szikrdk kiomlhetnek a kozeli
emberekre. Kiilonleges o&vintézkedéseket kell tenni poros kornyezetben torténé hegesztéskor. A
porrészecskék éghetnek, és hirtelen tiizet vagy robbandst okozhatnak. Csak akkor kezdje el a hegesztést vagy
a vagast, ha ismeri a por gyulékonysagat és illékonysagat a kornyezetben, és szakképzett és felhatalmazott
személy megvizsgalta és jovahagyta. A hegesztés megkezdése el6tt ellenérizze a munkadarab felletét, hogy
nincs-e gyulékony vagy gyulékony bevonat. Ha a hegesztés megszakad, gy6z6djon meg arrél, hogy az
elektrodatartd nem érinti a talajt vagy a munkadarabot. Ha gyulékony anyagoktdl tiz méteren belll hegeszt,
tartson megfigyel6t magdval. Ennek a megfigyelének figyelnie kell, hovd mennek a szikrdk és a froccsenések,
és szikség esetén kdnnyen hozzd kell férnie a tlizoltd késziilékekhez. A hegesztés befejezése utan fél éraval
ellendrizze a megfigyel6vel, hogy nincs-e fiist. Mint mds vészhelyzetekben, az elsé szabdly az, hogy hegesztési
balesetek esetén ne essen pdnikba. A tliz méretétdl fliggben dllitsa be a tlizriasztast, hogy figyelmeztessen
masokat, értesitse a tlizoltésagot, kapcsolja ki a hegesztégépet és hagyja el a tlzkijaratokat a lehetd
leggyorsabban.

~ ® ELEKTROMOS BERENDETESEK: Kapcsolja ki az dramelldtast a biztositékdoboz
kapcsoléjaval , miel6tt a gépen dolgozna. Végezze el az elektromos csatlakozasokat a
hatalyos el6irdsoknak megfelelSen.

FOLDELES: A gép biztonsdga és problémamentes mikodése érdekében a
tapkabeleket megfelel6en foldelt aljzathoz kell csatlakoztatni.

a ELEKTROMOS BERENDEZESEK: Rendszeresen ellendrizze a  késziilékhez
W csatlakoztatott elektrodakabelek, tapkabelek és kabelek allapotat. Barmilyen
kellemetlenség esetén cserélje ki a problémas alkatrészeket Gjakra. Az ivvillanas és
a tliz kockazatanak elkeriilése érdekében ne helyezze az elektrodatartét
kozvetlenlil a hegesztGasztalra vagy olyan feliletre, amely érintkezik a
munkabilincssel.

AZ ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZG KAROS LEHET AZ EMBERI EGESZSEGRE:

A vezet6kon atdramlo villamos energia elektromagneses mez6t hoz létre. Ez az
elektromagneses mez6 hatékony lehet olyan eszk6z6kdon, mint a szivritmus-
szabalyozdk. A szivritmus-szabdalyozo6t haszndldé hegesztéknek a gép Uzemeltetése
el6tt konzultalniuk kell egy gyogytornaszral. Az elektromos és magneses mezék
mas ismeretlen egészségligyi problémakat is okozhatnak.

A MOZGO ALKATRESZEK OSSZENYOMHATJAK A KEZET: Ne helyezze a kezét a
ventilator és a késziilék mozgo alkatrészeinek kozelébe.

TELEPITESI ES KEZELOI UTASITASOK

Hely és kdrnyezet (a készllék telepitése vagy lizemeltetése el6tt olvassa el figyelmesen ezt a részt):

A gép hosszu élettartamanak és megbizhaté m(ikodésének biztositdsa érdekében hasznos az aldbbiakban emlitett
néhany egyszer(i megel6z6 intézkedés meghozatala.

1. Ne helyezze és ne miikodtesse a gépet 15°- nal nagyobb délésszogli feliileten.

2. A gépet friss leveg6aramlasu kornyezetben kell Gizemeltetni és a gép helyén nem lehet akadaly és nem

szabad leallitani a légaranlast.A gépet m(ikodés kbzben nem szabad papirral, ruhaval vagy hasonlé targyakkal
lefedni.

3. Por és szennyez@dés keriilhet a gépbe. Ezt a lehet6 legkisebbre kell csékkenteni. Ne dolgozzon erdsen

poros kérnyezetben és viz-, festék- és olajrészecskékkel, 6réléporral és maré gazokkal rendelkez6 légkorben.



4. This machine is IP21S class protected. Keep the machine as dry as possible and do not place it on a wet or
puddle.

5. A hegeszt6gépet vilagos helyen, j6 kdrnyezeti megvilagitassal kell hasznalni, és nem szabad sotétben
haszndlni. Beltéri hasznalatra is tervezték, és nem alkalmas napfényben, es6ben és héban valé hasznélatra. A
hegeszt6gép nem hasznélhatd csGolvasztasi muveletekhez.

6. Helyezze a késziiléketradidvezérelt eszkdzoktdl tavol. A gép normal miikodése hatranyosan
befolydsolhatja az ilyen eszkdzok miikodését a kozelben, ami sériilést vagy a berendezés meghibasodasat
okozhatja. Olvassa “elektomagneses 6sszeférhet6ség” szakaszt ebben a kézikonyvben.

7. Ne haszndlja a késziléket olyan kérnyezetben, ahol a kérbyezeti hémérséklet alacsonyabb mint—10° C
és tobb mint + 40 ° C, és a paratartalom magasabb, mint 70%. A bemelegitési kisérleteket kérnyezeti
hémérsékleten végeztiik, és a miikodési ciklust 40 ° C-on végzett szimulacidval hataroztuk meg.

8. Az elektromos berendezésekkel nem rendelkezé személyek szamara veszélyes a gép alvazfedelének a
kinyitasa és mikodtetése. Azok, akik masként cselekszenek, ugy tekintendék, hogy elére elfogadtdk a
negativ kdvetkezményeket.

9. A csokkend karakterisztikus hegesztégép konny(i hegesztési munkdkhoz 2,50 és 3,25 mm atmérgju

rutil és alapkarakterl ridhegesztd elektrodak égetésére.

10. A hegeszt6gépet a gyar elhagydsa el6tt ellendrizték minden hiba szempontjabdl. Ezért illetéktelen
személyek nem manipuldlhatjak a gépet.

11. Javitast csak a kévetkezSk végezhetnek: Kolarc Makine imalat San. ve Tic. Inc. “Authorized Technical
Servicesen.

12. A kis alkatrészek védelme érdekében figyelembe kell venni a tisztitds soran hasznalt levegé nyomasat.
13. A tisztitashoz nem szabad vizet csapdaba ejteni a hegesztGgép belsejében.

14. A hegeszt6gépet nem szabad illékony vagy szintetikus vegyszerekkel tisztitani, de a kiilsé felllet
tisztitdsakor nedves, szappanos ruhat kell hasznalni.

Megjegyzés; A tisztitds soran az dramellatast le kell kapcsolni.

15. Nagyon évatosan kell eljarni. Barmely kdbel hejlitasa vagy helytelen csatlakoztatdsa nagyon veszélyes
lehet a felhasznald szamdra.

16. Meg kell akadalyozni, hogy viz és g6z keriiljon a hegesztégépbe. Ha a gépet nedvesség érinti, a gép
belsejét meg kell szaritani, és ellendrizni kell a szigetelését.

17. A hegeszt6gépet nem szabad véletlenszer(ien dobni emelés vagy szallitas kozben, és védeni kell

az Utésektdl.

18. Ha a hegesztégépet hosszu ideig nem hasznaljak, akkor azt sajat dobozaba kell helyezni és szaraz
kérnyezetben tarolni.

MUNKACIKLUS ES TULMELEGEDES:

The working efficiency of the machine is a percentage of the time the welder can weld at the given
welding current of the machine for 10 minutes without overheating and without interrupting the
welding. A gép hévédelme miatt védve van a tulmelegedés ellen. Ha ez a védelem be van
kapcsolva, az el6lapon lévé figyelmeztetd lampa vildgitani kezd. Amikor a biztonségos Gizemi
hémérséklet helyreall, a ldmpa kialszik, és a hegesztés folytatodik.

Bemeneti kdbel csatlakozas / vezérl6k és hasznalati funkcidk:

A gép miikodtetése elGtt ellendrizze a bemeneti fesziltséget, fazisokat és frekvenciat. Az
alkalmazanddé bemeneti feszlltségértékeket a kézikonyv "M(iszaki adatok" szakasza és a gép
tabldja hatdrozza meg. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gépet a haldzati arammal 6sszekots kabelek
megfelelGen vannak foldelve, és hogy elegend6 dram all rendelkezésre a gép normal
miikodéséhez. A hegeszt6gépet csak 16 amperes késleltetett biztositékkal lehet csatlakoztatni a
haldézathoz, a dugdval.

1- KOLARC 400 AC; Haromfazisu, 380 V (AC) és 50-60 Hz haldzatra kell csatlakoztatni, 3 fazisu és
foldeld vezetékkel.



2- Ezt szakképzett villanyszerel6nek kell csatlakoztatnia a halézathoz az illetékes hatdsagok altal

jovahagyott egészséges véddfoldeléssel.

3- Helytelen csatlakozas kart okozhat a gépben, és az ilyen csatlakozdsok altal okozott

karokra nem terjed ki a garancia.

A nem megfelel6 csatlakoztatas karosithatja a gépet, és az ilyen csatlakozasok 4ltal okozott

karokra nem vonatkozik a garancia.

Miiszaki cimke:

Producer: Brand:
Ala OSB Mahallesi K KOL/N\RC
2014.Cadde No:8/1 Kelarc Matkine Imalat Sanay ve Tcaret A5
sincqn/Ankuru Made in TURKIYE
Model No.: §3<400
Stok No.: Serial

No.:

e

TS EN 60974-1
TS EN 60974-10

5A 10.2V / 400A 26V

35% 60% 100%

400A 350A 300A

28v 26V 24V

5A 20.2V / 400A 36V

35% 60% 100%

ZIRIEIEN
!
|

Uo | 12| 400a | 350a | 300a
90V fua| 36v 34V 32v
:DD U1l 11 maks | 11eff maks
400V | 258A | 173A
3~50/60 Hz
IP21s S, = 17.8kVA c E




ALKALMAZAS :

Hatulja

1. Hordozéfogantyu

2. El6lapi panel haz

3. Negativ (-) hegeszt6kabel csatlakozas
4. Pozitiv (+) hegeszt6kabel csatlakozas
1. Szell6ztetés

L

[
H

H

1® 2]

— Eleje ]

6. Be-ki kapcsolo

7. Kommunikacids aljzat
8. Haldzati kabel

9. Uveg biztositék

10. SzellGztetés

1C



El8lapi panel

1 < W Amper » 6
2 4 » 7
3¢
44 .
54
KKOLANARC $3¢400

1. Hot Start jelzd 5. Amper jelzé

2. Arc Force jelzé 6. Digitalis kijelzé

3. Lift TIG jelzd 7. Amper jelzé

4. Funkcié gomb 8. Potencia gomb
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Fedett elektrodas hegesztés:
A hegesztés megkezdése el6tt a kovetkezd miveleteket kell végrehajtani:

1- El6sz6r hatdrozza meg a hasznalt elektréda megfelel6 pdlusat. Ezt az informdcidt az elektréda adatlapjan
taldlja. Ezutan csatlakoztassa a hegeszt6kabeleket a kimenetekhez, hogy megfeleljenek a kivalasztott pélusnak.
Példdul, ha egyendramot (+) hasznal, csatlakoztassa az elektrédakabelt a gép (+) kimenetéhez (4), a foldel6 fogot
pedig a ( -) aljzathoz (3). Forgassa el az aljzatot 1/4 forgassa el az dramutatd jardsdval megegyez$ iranyba,
miutdn behelyezte az aljzatot a nyilasba Ugy, hogy a vezetGcsap felfelé nézzen. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az
aljzat biztonsdgosan a helyén van, anélkiil, hogy tulhuzna. Ellenkezé esetben a laza aljzatok hosszu tdvu
haszndlat sordn tulmelegedés miatt megéghetnek és ha a hegesztési aram magas. Ahhoz, hogy az elektréddkat
egyenaramban (-) hasznaljak, cserélje ki a kabelcsatlakozasokat Ugy, hogy az elektrédakébel (-) a kimenetnél (3)
legyen, és a foldel§ fogd a (+) kimenetnél (4) van. A rossz polus kivalasztasa instabil ivképz&dést, tulzott
fréccsenést és elektroda tapadasat eredményezi a munkadarabon.
2- Helyezze az elektrédat az elektrédatartéba.
3- Szerelje fel a munkabilincset a munkadarab festetlen, rozsdamentes és tiszta feliiletére ugy, hogy a szajak
teljes szennyezG6dést tegyenek lehetévét.
4- Dugja be a halozati csatlakozét a megfelel6 aljzatba.
1. A hegesztési folyamat megkezdése el6tt végezze el a kdvetkezs ellenrzéseket:
a. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegeszt6gép biztonsdgosan foldelt.
b. Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden érintkezési fellilet, kiilondsen a munkavezeték végén Iévé
fogd biztonsdgosan csatlakozik a munkadarabhoz.
c. Ellendrizze, hogy a hegesztékabelek megfelel6en vannak-e csatlakoztatva. A hegesztés sordn
froccsend alkatrészek és szikrak tiizet okozhatnak. Ezért ligyeljen arra, hogy a hegesztési kdrnyezetben
ne maradjon gyulékony anyag.
5- Turn on / off switch (5).
6- Allitsa be a megfelel§ hegesztési dramértéket az elektréda atmérdje, tipusa, hegesztési pozicidja és elektréda
adatlapja szerint “Potential Knob (5).. Hasznos azonban, ha a beédllitisokat az On 4&ltal hasznalt fedett
hegesztéelektroda gyartdjanak katalégusaban feltiintetett értékek szerint végzi el.
7- Start welding by following the welding rules.

Ezt a hegesztégépet konnyl hegesztési munkdkhoz tervezték ridhegeszté elektrodak égetésére rutil és
alapveté karakterpajzsokkal, 2,50, 3,25 ES 4,0 mm atmérével.

A bedllitott hegesztési aram értékét az elSlapon lévé digitélis kijelz6n ellenérizheti, és sziikség esetén a
hegesztési korilményeknek megfelel6en mddosithatja.

KARBANTARTAS ES HIBAELHARITAS

Az id6szakos karbantartasi miveleteket rendszeresen el kell végezni a hegeszt6gép nagy hatékonysaganak és
biztonsaganak biztositdsa érdekében. A felhasznalénak meg kell értenie a karbantartasi modszereket, jol
ismernie kell a hegeszt6gépet, egyszerii vezérlési és biztonsagi alkalmazasokat kell végrehajtania, és figyelnie
kell a gép élettartamanak meghosszabbitasara a hibaarany minimalizélasaval. Az id6szakos karbantartéasra
vonatkozo részletes informaciokat az alabbi tablazat tartalmazza.

Megjegyzés: A hegesztési gépet karbantartas kozben le kell valasztani a haldzatrdl. A karbantartast felhatalmazott
és képzett személyzetnek kell végeznie.

Negyedéves karbantartas
Olvasatlan cimkék megujitasa.

Tisztitsa meg a csatlakozo kapcsokat.
GyG6z6djon meg arrdl, hogy a kabelek és tomldk sértetlenek.
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Hat hénapos karbantartas

Tisztitsa meg a gépet nem tul magas nyomasu

leveg@vel. Tisztitas kdzben ne nyissa ki a készulék

fedelét.

Vegye fel a kapcsolatot a hivatalos szervizzel az éves karbantartashoz.
Az éves karbantartds soran sziikség van a gép foldelésének és szigetelésének folyamatos ellenGrzésére. Ask

your annual maintenance report to include this data.

ERROR RESOLUTION TABLE:

PROBLEMA

LEHETSEGES HIBA

MEGOLDAS

Az iv nem stabil,

a hegesztészt
megfelelGen

elvégezni

Pole connections are wrong or

weak.

Change polarity to correct
connections.

and tighten

A fesziltség értéke nem megfeleld.

Is the mains voltage 220 V? Are extension
cables of inappropriate length and cross

section used? Check it. Fix it if necessary.

No Voltage on
output

Probléma van a gépben

Lépjen kapcsolatba a szervizzel.

No  Current on
output

Welding cables are loose or

disconnected.

Ellendrizze, hogy minden kabel megfelelGen
van-e csatlakoztatva.

AT-1
visszajelz6lampa
vilagit.

Tulzott hevités a nagy
hegeszt6aram haszndlata vagy a
munkavégzés miatt

tul hosszu.

Csokkentse a hegesztési aramot vagy
roviditse le a munkaid6t a hegesztés
megszakitasaval

folyamat.

A tuldramvédelem rendellenes
aram kovetkeztében aktivalodik
a f6aramkoérben generdlt.

Lépjen kapcsolatba a szervizzel.
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KAPCSOLASI Abra:

Smart27A—1,5nm2
Emart4@8-2,6nm2
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